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R822

Produktbeschreibung

- Schleifmittel ; Zirkonkorund (NORZON)

- Bindung : Vollkunstharz

- Unterlage : X-Gewebe

- Verfiigbare Kornungen : P24, P36 bis P150

- Herstellungsmaoglichkeiten : Teller-Facherschleifscheiben, schmale
Bander, Breitbander
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Anwendungsbereiche

- Schruppen und Entgraten von Sonderstahlen, Edelstahl, Aluminium.
- Vor- und Fertigschliff.
- Beim Trockenschliff oder Schleifen mit Ol

Empfohlene Arbeitsbedingungen

- Hoher oder mittlerer Anpressdruck.
- Harte oder mitllere Kontaktscheibe.

R823

Produkibeschreibung

- Schleifmittel : Zirkonkorund (NORZON)

- Bindung : Vollkunstharz

- Unterlage : X-Polyester-Gewebe

- Verfligbare Kérnungen : P80 bis P220

¢ Herstellungsmf}glichkeften : schmale Binder, Breitbénder
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Anwendungsbereiche

- Fein- und Feinstschlgifen von Eisenmetallen, GuBeisan, Stahl,
Aluminium und NE-Metallen.

- Im Trocken- und NaBschliff einsatzbar,

Empfohlene Arbeitsbedingungen

- Mittlerer Anpressdruck.
- Harte oder mittlere Kontakischeibe.




R847

Produktbeschreibung

- Schleifmittel : Hochleistungs-Zirkonkorund (Topaz)

- Bindung : Vollkunstharz mit Aktivialler

- Unterlage : Y-Polyester-Gewebe

- Verfligbare Kérnungen ; P24, P36 bis P&0

- Herstellungsmaéaglichkeiten : schmale Bander, Braitbander
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Anwendungsbereiche

- Hohe Abtragsleistung bei Stahl, Edelstahl, GuBeisen, Nickel,
Titan, Bronze und legierten Stahlen.

- Erméglicht hohe Verschubgeschwindigkeiten,

- Engratungsarbeiten, SchweiBnéhte abtragen, Bearbeiten von
Edelstahltanks, Mafischleifen von Werkzeugen (2. B. Flachzangen),

- Im Trocken- und NaBschliff einsetzbar,

Empfohlene Arbeitsbedingungen

- Hoher Anpressdruck.

- Harte und aggressive Kontaktscheibe bzw. -platte.
- Hohe Bandspannung.

- Hohe Bandgeschwindigkeit 20 - 50 m { s.

R846

Produktbeschreibung

- Schleifmittel : Hochleistungs-Zirkonkorund {Topaz)

- Bindung : Vollkunstharz mit Wirkstoffbeschichtung -SUPERSIZE-
- Unterlage : Y-Polyester-Gewebe

- Verfiigbare Kérnungen : P36 bis P80

- Herstellungsmdglichkeiten : schmale Binder, Breitbander

VORTEILE

Anwendungsbereiche

- Hohe Abtragsleistung bei Stahl, Edelstahl, GuBeisen, Nickel,
Titan. Bronze und legierten Stahlen:

- Ermiglicht hohe Vorschubgeschwindigkeiten.

- Engratungsarbeiten, SchweiBnahte abtragen, Bearbeiten von
Edelstahltanks, Mafischleifen von Werkzeugen (z. B. Flachzangen).

Empfohlene Arbeitsbedingungen

- Hoher Anpressdruck.

- Harte und aggressive Kontaktscheibe bzw. -platte.
--Hohe Bandspannung.

- Hohe Bandgeschwindigkeit.




Ein vollstandiges Sortiment

Vier Hauptprodukt-Typen bilden das NORTON-Sortiment von Zirkonkorund-Gewebeschlsifbandern.

Diese wurden

hauptsdchlich fir Produktionsoperationen mit hoher Spanabnahme und zum

Schruppschleifen entwickelt. Diese Hochleistungsprodukte sind das Ergebnis von Farschung und
Entwicklung und zeigen in der Praxis hervorragende Schneidfahigkeit dank des patentierten

Zirtkonkorund N

ORZOM und neuen Bindungen mit Wirkstoffbeschichtungen.

Diese vier Typen muf man nach verschiedenen Gesichtspunkten beurteilen : Produktivitat, Standzeit,
beim Fertigbearbeiten oder Schruppen, im Trocken- oder NaBschliff.
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Naorton Schleifmiltel GmbH - Hausadresse : Brithlar Strafe 101
50389 Wesseling - Posladrasse ; 50387 Wesseling

Tel. : (02236) 8996-0 - Tix ; 8 892 805 nsw d

Fax:: (02236) 8996-10 - (02236) 8996-32

04 099 0303 - 0895




