Abrichtgerat
fiir Diamant- und CBN-’

Schleifscheiben

Anwendungs-Hinweise

Mit dem MNORTON-bremsgesteuarten Abrichi-
gerat kinnen fast alle Standard-Diamant- und
CBR-Schleifscheiben auf der Schleiimaschine
genau abgerichtet werden. Die Rotation der
Abrichtscheibe wird von der Diamant- ader
CBN-Scheibe bewirkt, Das Abrichien erfolgt
durch die Schleifmaschine, auf der sich die
Diamant- oder CBMN-Schaibe befindet. Die Dia-
mant- oder CBN-Scheibe wird tel normaler
Arbeits-Umfangs-Geschwindigkeit abgerichtst,

Abrichischeiben

Zwei Abrichtscheiben in der Abmessung

3" x 1" x 14" und die Zusammensetzung
37080— N5V werden als Standardausrustung
mit dem Abrichtgerat geliefert und sind geeig-
net fir Diamant- und CEM-Kdrnungean

D (B} 181-91,

* BN = Kubischas Bornitrid

Fir gribere oder feinere Kdrnungen gelten
folgende Empfehlungean:

Diamanti- oder CBN-Scheibe | Abrichischelbe
Karnung D (B) 301 u. gréber | 37C30-05Y
Karnung D (B} 252 3T CAB-MNEV
Karnung D (B) 181—91 ITCBD-MNEV
Karnung D (B) 76 u. feiner 37 CBO-I(i)5V
Kunstharzgebundene Diamant- ungd CBN-

Schelben mit feinerer Kdrnung als D{B) 76
sollte man nicht mit dam Gerat, sondern mit
einer Abrichifeile 280 -H abrichtaen, die man
wie einen Abrichtdiamanten handhabt. Dabei
stellt man nicht mehr als 0,01 mm' je Hub zu.
Hat die Maschine eine Klhlvorrichtung, so
wird unter kraftigem Kihlmittelstrom abge-
richtet. Dies gilt jedoch nur fur das Abrichien
mit der Feile. Das Abrichigerit darf nur frocken
eingesetzt werden.
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Anwurfrad
Bremsgehause
Schwungrad
Bremsschuh
Kugellagar
Grundplatie
Spindelgehiuse
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H = Distanzbuchse
| = Gehdusedeckel
K = Spindel

L = Schutzhauba
M = Abrichizchaibs




Anwendungs-Hinweise

Fum Abrichten von Umfangsscheiben (Type
1A1 usw.) montiert man das Abrichtgardt so,
daB die Abrichtscheibe achsparallel zur Dia-
mant- oder CBMN-Schaibe sleht (siehe Abbil-
dung), bei Scheiben mit Stirnbelag (Type 12A2
oder 8A2 usw.) wird das Abrichtgerdt im 207
Winksl zur Scheibenachse montiert.

Abrichischeibe und Schigifschaibe warden
ganz dicht zusammengebracht, chne jedoch in
Kontakt zu kemmen, Die Diamant- oder CBM-
Scheibe lauft mit normalaer Arbeitsgeschwin-
digkeit um. Dle Abrichlscheibe bringt man mit
Hilfe des Anwurfrades in Drehbewegung, de-
ren Richtung die gleiche wie die der Diamant-
odar CBN-Scheibe am Kontaktpunkt ist.

Achtung!

Es ensteht eine flache Stelle an der Diamant-
odar CBN-Scheiban-Schneidflache, wenn die
Abrichtscheibe nicht schon vor Kontaktaufnah-
me rotiert.

Beachten Sie: Das Gerdt eignet sich nur zum
trocken abrichten!

Wihrand baide Scheiben lavfen, Bringt man
sie In leichten Kontakt und bewegt eine der
Scheiben mit einer Geschwindigkeit von etwa
0,75 bis 1,5 m/min. so weit hin und her, daB
die Abrichischeibe jeweils kurz von der Dia-
mant- oder CBMN-Scheibe ablauft, Wenn die
Beweqgungsumkehr erfolgle, wahrend die Ab-
richischeibe noch Kontaki mit der Diamant-
oder CBN-Scheibe hat, wirde die Abricht-
scheibe aushrechen. Der Quervorschub kann
von Hand oder mechanisch eriolgen. Die Zu-
stallung sall 0,01 kis 0,015 mm pro Hub be-
tragen. Der Abrichtvorgang darfl nur so lange
dauern bis die Diamant- odar CBN-Scheibe
genau rund lduft. Zur besseren Kontrolle
sollte der Schleifbelag mit einem Farbstift ge-
kennzeichnet werden, nach dem Abrichten zei-
gen Farbreste noch unmunde Stellen  im
Schleitbelag an.

Jade mit dam Abrichigerat abgerichtete Dia-
mant- oder CBN-Scheibe muBli anschlialfaend
mit einer S1C-Feile 280 - H aufgerauht werden
um Zerspanungsarbeit leisten zu kénnen.

Schmierung des Gerdtes

Um einen einwandfreien Lauf der Spindel im
Abrichigerat zu gawahrleisten, missen die La-
ger in regelmalfigen Abstinden gedlt werden.
Im Spindelgehiuse befindet sich hierfir eine
Schmiarstalle.
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Abrichtgeschwindigkeil

Mormalerweize liegt die wirkungsvaollste Ab-
richtscheiben-Geschwindigkeit zwischen 5m/s
und 7.5 mfz. Zu niedrige Geschwindigkait hat
hohen Verschleid der Abrichischeibe zur Fol-
ge, zu hohe Geschwindigkeit zu niedrigen Ab-
rieb, der jedoch flir dig Abrichtwirkung ent-
scheidend ist. Die Abrichtzcheiben-Geschwin-
digkeit 1Bt sich durch Verstellen der Brems-
schuhg regeln. Das geschieht durch Verstellen
der Schraubchen aui den Bremsschuhen am
Schwungrad. Hierzu ist die Bremstromme! ab-
zunehmen.

1. Feststellen der Schriubchen: hahere Ge-
schwindigkeit bis maximal 7.5 m/s.

2. Lockern der Schriaubchen um zwsai LUmdre-
hungen: niedrigste Geschwindigkeit wvon
5 m/s.

3. Lockart man die Schriaubchen um nur eine
Umdrahung, ergibt sich die fir alle durch-
schnittlichen Arbeitsbedingungen empifohla-
na Geschwindigkeit von 625 m/s.

Wird der Quervorschub schneller als mit
1.5 m/min. oder die Zustellung in grileran
Betragen als 0,015 mm vorgenommen, 0 kann
aine leicht ballige Schleiffliche an der Dia-
mant- oder CBN-Scheiba entstehen. Wahrend
der letzten Durchgange sollte mit reduzierter
Zustellung abgerichtet werden.
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